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Rillen, Perforieren, Falzen | Leistungsdaten auf einen Blick SYSTEMFORM

Ein Unternehmen des FP-Konzerns

Saugluft Rill-, Falz- und Perforiermaschine
DigiFold Pro XL

Rillen, Perforieren, Falzen: Alle Funktionen kdnnen gemeinsam kombiniert Standardausstattung: Morgana DigiFold Pro XL
oder auch einzeln genutzt werden! Zufiihrkapazitit max. 200mm
Die DigiFold Pro XL ist der Allrounder wenn es um ein perfektes Erscheinungs- Papierformat max. (LxB) 1300mm x 385 mm
bild von Druckerzeugnissen wie Prospekten, Flyern, Buchumschlagen etc. geht. Papierformat min. (LxB) 210mm x93 mm
Papierdicke min./max. 80-400 g/m?
. L. . L . . L. . Geschwindigkeit max. Bis zu 6000 A4-Blatter /Stunde im Halbfalz (7.500 nur Rillen)
Rill- und Falzbeispiele fiir perfekte Einbande und Deckblatter Perforationsbeispiele fur _ o o
. Rillungen pro Bogen max. 30 (bzw. 60 mit optionalem zweiten Rillwerkzeug)
Gutscheine, Antwortkarten, : ' . R ‘ P
Rillbeispiele Tickets etc. Rillabstand (Wiederholungen) 2,5 mm mit DynaCrease, (0,1 mm mit optionaler statischer Rilleinheit)
Stapelkapazitat max. (Ablage) 120mm
I "1 Anzahl Jobs max. 99
| ’ “ Vakuumsabsaugung ja
Doppeltes Falzmesser ja
' Abmessung Maschine (LxHxB) 1535mm x 730mm x 1074 mm
\ ‘~ = Gewicht Maschine 313 kg
Optionen:
Querperforationseinheit ja
Falzbeispiele Schmale Rilleinheit ja Automatisch rillen, perforieren und falzen:
' | sehrschmale Rilleinheit Ja Mit perfektem Saugluftabzug und groRem Zufihrtisch
Kit fir zweite Rill-/Perforierstation ja
‘l (Technische Anderungen vorbehalten)
Halbfalz Z-Falz Zeichnungsfalz
‘ ‘ /'I @ S | Kompetenz in der Post- und Druckweiterverarbeitung
Wickelfalz \ \ Doppelparallelfalz 7 e e : =
| <’ (' Booklet Maker Saugluft-Rillmaschine
BM 3035 AutoCreaser Pro XL Kuvertiersystem SI 4000-P Pro
Altarfalz Altarfalz mit zusatzlicher Rillung H i H i H

nghllghts | Vertrieb @ Wirsind in lhrer Nahe Service Werkseigener Service
* Vollautomatische Bedienerfunktionen: Geben Sie BogengroRe, Medientyp/Medienart und -dicke ein und die Weitere Informationen tiber Einsatz- Installation, Wartung und Service
DigiFold Pro XL stellt automatisch Geschwindigkeit, Walzenspalt und Liftereinstellungen ein (Vakuumabzug). moglichkeiten, Preise und Finanzierungs- werden bundesweit von bestens
« Faltet bis zu 6.000 A4 Bégen pro Stunde (nur Rillen: 7.500 pro Stunde). formen geben lhnen jederzeit gerne geschulten HEFTER Systemform Kunden-
. . . : . : : : o : unsere Werksvertretungen vor Ort. diensttechnikern durchgefihrt.
* Rillt/Perforiert von oben und unten in einem Arbeitsgang (mittels optionaler zweiter Rill- und Perforiereinheit).

e Maximale Ladekapazitat bis zu 200 mm.
e Obenliegender Vakuumanleger, gewahrleistet stabile Produktion fir groRe Auflagen.

e Einzigartiges BelUftungssystem zur Bogentrennung.

Ilhr schneller Direktkontakt

HEFTER Systemform GmbH

Am MUhlbach 6, D-83209 Prien

Tel.: +49(0)8051 93920-0 wl'"E =TI=EIN
Mail: info@systemform-hefter.com SYSTEMFORM
Web: www.hefter-systemform.com hefter-systemform.com Ein Unternehmen des FP-Konzerns
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* \olle Querperforation verfligbar, plus bis zu flnf Inline Perforations-/Rillrader.
e Bis zu 30 Rillungen (bzw. 60) pro Bogen.

e Ausgestattet mit einer Bandablage fiir gefalzte Bogen und ein Auslagefach fir reine Rillauftrage.

hefter-systemform.com



| Saugluft Rill-, Falz- und Perforiermaschine DigiFold Pro XL

- - - - - Rillbeispiele

Sorgen Sie flir das perfekte Erscheinungsbild von Prospekten, Flyern, Katalogen etc.!

Moderne Digitaldrucker kdnnen immer grolBere Formate bedrucken. Dies ermoglicht neue Anwendungen, wie z.B.
Umschlage fir querformartige Broschiren, Buchumschlage fur Gbergrol3e klebegebundene Blicher, mehrseitige
Broschiiren und viele andere Anwendungen die aus langen Bogen hergestellt werden.

Die DigiFold Pro XL rillt, falzt und perforiert auf Wunsch in einem Arbeitsgang und beherrscht alle gangigen Falzarten.
Sie verflgt Gber einen Vakuumanleger und lduft mit 6.000 A4-Halbfalzbégen pro Stunde (nur Rillen 7.500) ohne
Genauigkeitsverlust und verflgt Gber ein maximales Blatt-Anlegeformat von 385 mm x 1300 mm.

Neue intuitive Benutzeroberflache

Die neue intuitive Benutzeroberflache steuert alle Hauptfunktionen der DigiFold Pro XL und macht es dem Bediener
extrem leicht. Uber das Touchdisplay werden alle wichtigen Parameter wie Papierldnge (géngige GréRen sind vorein-
gestellt) und Falztyp eingestellt und die Maschine erledigt lhren Job auf , Knopfdruck”. Die DigiFold Pro XL richtet sich
automatisch aus und falzt bzw. rillt die gewiinschte Anwendung. Alle Einstellungen und Anpassungen werden vom
Benutzer am Display vorgenommen. Eine Speicherung der eingestellten Jobs ist natirlich moglich. Durch die einfache
Bedienung kdnnen jetzt mehr Auftrdge in kiirzerer Zeit erledigt werden (sehr kurze Ristzeiten).

e

Die DigiFold Pro XL sorgt fiir ein
perfektes Erscheinungsbild mit makel-
losem Falzriicken

Hohe Zuverlassigkeit

Die neue Adaptive Process Control (APC) von Morgana Uberwacht die Blattzufuhr bis zur Blattablage und bietet heraus-

ragende Leistung und Zuverlassigkeit..

Perfekte Rillung

Die DigiFold Pro XL ist mit der neuesten Version von Morgana‘s DynaCrease ausgestattet. Die Rillbalken (verschiedene
Rillstdrken sind optional verfligbhar) kénnen jetzt einfach und ohne den Einsatz von Werkzeugen gewechselt werden.
Ein zusatzliches zweites Rillwerkzeug kann optional installiert werden, um die volle Bandbreite zu ermaoglichen.

Hoher Durchsatz bei maximaler Prazision

Pro Stunde kénnen bis zu 6.000 Bogen mit einer Genauigkeit der Rillposition von +/- 0,1 mm produziert werden.
Bis zu 30 Rillungen (bzw. 60 Rillungen bei optionalem zweiten Rillwerk) pro Bogen kénnen platziert werden.

JETZT mit Perforation:

Eine Rotationsperforation ist bei der DigiFold Pro XL Standard. Eine grofRe Auswahl an optionalen Perforationsradern
sorgt zudem dafir, dass nahezu alle Anforderungen erfillt werden kénnen. Fir komplexere Aufgaben kann optional
eine Querperforationseinheit hinzugefligt werden. Optimal fur Tickets, Gutscheine und Antwortkarten.

Einfache |
Bedienung tiber e
Touchdisplay Rillmuster

Wihlen Sie die Zum Falzen Zum Binden l — . — £
gewlinschten g
Parameter und auf ~

,Knopfdruck” stellt
sich die Maschine
automatisch ein
und erledigt den
gewlinschten Job.

N =
. ;

Benufzerdeﬁnieﬁer Job

Automatische Schuppenablage
und hohenverstellbare Ablage
Erleichtert das Entnehmen der
fertigen Bogen und sorgt fir ein
effektives und ergonomisches
Arbeiten

a. fur gefalztes Material

b. fir ungefalztes Material

Staufach fir
zusatzliches Werkzeug

Rill- und Perforationswerkzeuge
kdnnen ganz einfach verstaut
werden.

Mobil einsetzbar durch Rollen

Ermoglicht das flexible
Verschieben im Raum

Easyblade-Schnellspannmechanismus

Er ermoglicht den Werkzeugwechsel
fr unterschiedliche Aufgaben

(ohne Spezialwerkzeug) in weniger als
30 Sekunden.

o

Verarbeitet bis zu 7.500 A4-Blatter pro Stunde

Produktvideos unter: _ :
www.hefter-systemform.com  Efids

Neuer Vakuumabzug = Perfekter Abzug

Sorgt fUr eine noch sicherere Ver-
arbeitung der Jobs

Neuer schnellerer Hubtisch

Sorgt mit einer Zufiihrkapa-
zitat von 200 mm fir den
perfekten Abzug der Bogen

Extra lange
Papierzufiihrung

Maximale Blatt-
Anlegegrolie von bis zu
1300 x 385 mm (LxB)
(Standard), kann je
nach Bedarf an- und
abgebaut werden”.
Das sorgt flr eine
flexible Nutzung.

Staufach fiir Papierzufiihrung

Bei Nichtgebrauch kann
der Verldngerungstisch platz-
sparend verstaut werden

BST 400

Die DigiFold Pro XL kann
mit der Schuppenbandab-
lage BST 4000 kombiniert
werden. Das sorgt fir eine
grolere Ablagekapazitat
und héhere Produktivitat.



